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HASLCO

hot runner

Die Losung fur anspruchsvolle
Filteranwendungen

Der Lochfilter mit dem am Markt einzigartigen Design
reduziert die Scherung, erhalt dadurch die mecha-
nischen Eigenschaften des Kunststoffs und senkt
den Druckverlust auf ein Minimum.

e Maximaler FlieBguerschnitt auBerhalb des Filterelements

e Mehr als 1000 angewinkelte Ldcher fur geringe
Scherung und FlieBgeschwindigkeit in den Ldchern

e Geringster Druckverlust bei gleicher Filterleistung
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K 2025:

(Bild: Messe Diisseldorf / tillmann)

Weltweit einzigartiges
Impuls-Ereignis

in der Kunststoff- und
Kautschukindustrie

Gerade in der aktuell herausfor-
dernden Zeit unterstreicht die K in
Dusseldorf ihre Rolle als weltweit
wichtigste Fachmesse. Sie ist der
Ort, an dem die gesamte Wert-
schoépfungskette auf héchstem
Niveau prasentiert wird. Nirgendwo
sonst ist die Innovationsdichte so
hoch, nirgendwo gibt es so viele
Produktpremieren wie auf der K in
Dusseldorf. Einerseits ist sie die
globale Leistungsschau einer ak-
tiven, innovativen und verantwor-
tungsvollen Branche, andererseits
auch die Plattform auf der Zukunft
gestaltet wird — sei es durch bahn-
brechende Technologien, intensive

Diskussionen Uber globale Heraus-
forderungen oder sei es als Start-
punkt gemeinsamer Projekte Uber
Grenzen hinweg.

Zahlen, Fakten und
Internationalitat

Die K beeindruckt nicht nur durch
ihre Dimensionen, sondern auch
durch die Vielfalt der vertretenen
Nationen. Bereits seit Mai 2024 ist
sie ausgebucht. Uber 177.000 m?
netto Ausstellungsflache in den 18
Messehallen und im Freigelande
bieten Raum fir das vollstédndige
Spektrum der Kunststoff- und Kau-
tschukindustrie.

(Weitere Infos zur K Messe finden Sie
in dem dieser Ausgabe beiliegenden K Special)

www.stahlformenbauer.com

Optimale LOSUNGEN
fir lhre Schneidaufgaben
mit den dazu passenden
Erodierdrahten
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14 Neue Sodick-EDM fiir

Prazision und Zukunftssicher-
heit im Werkzeugbau

Als Komplettanbieterim Bereich Spritzguss-
und Werkzeugtechnik setzt Kunststoff-
technik Borgmann auf Prozesssicherheit,
Effizienz und hoéchste Prézision. Das mittel-
sténdische, inhabergefihrte Familienunter-
nehmen fertigt B2B-L6sungen aus thermo-
plastischen Kunststoffen. Mit der Investition
inzwei neue Sodick-Erodiermaschinen, einer
ALC600P und einer AL60G+, starkt das
Unternehmen gezielt seine Kernkompetenz
im Werkzeugbau — und sichert sich damit
einen weiteren Wettbewerbsvorteil.

40 Hochpréazisions-Fréasen
hartester Spezialkeramiken

In nahezu allen technischen Produkten
steckt neben Metallen, Kunststoffen und
Halbleitern auch ein zunehmender Anteil
Industriekeramik. Keramiken zeichnensichin
vielen Einsatzbereichen durch ihre Harte und
durch Bestéandigkeit gegentiber Hitze und
Kélte sowie gegen Verschlei3 und Korrosion
aus. lhre Eigenschaften lassen sich durch
geeignete Materialauswahl dem jeweiligen
Einsatzzweck in gewissen Grenzen flexibel
anpassen.

58 Automatisierung fiihrt zu
Win-Win-Situation

Die Fertigstellung einer kompletten Auto-
matisierungslinie in der Fertigung bedeutet
furdie TVB GmbH aus Murnau am Staffelsee
einen weiteren wichtigen Schritt bei ihrer
zukunftsorientierten Entwicklung: Damit
kann nicht nur der steigende Bedarf an
hochprézisen Elektroden verlasslich bedient
werden, auch das Arbeitsumfeld fir die
Mitarbeiter wird deutlich attraktiver.

DER STAHLFORMENBAUER 5/2025
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Sonderplatten

Sonderplatten schnell und
einfach konfigurieren

Meusburger liefert Sonderplatten in acht verschiedenen Standardausfuhrungen. Diese sind
in individuell wahlbaren Abmessungen und Werkstoffen verfugbar, naturlich in der gewohnt
hohen Qualitat.

Ihre Vorteile:
> Mehr als 25 Werkstoffe verfugbar

» Verbohrte als auch unverbohrte Platten einfach konfigurieren

> Versandbereit in drei Arbeitstagen

+4 Testen Sie den neuen Platten-Konfigurator und stellen
+ Sie Schritt fiir Schritt Ihre gewiinschte Platte zusammen:

www.meusburger.com/platten-konfigurator

meushurger

Meusburger Georg GmbH & Co KG | Kesselstr. 42 | 6960 Wolfurt | Osterreich
T +43 5574 6706-0 | verkauf@meusburger.com | www.meusburger.com
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ANWENDERBERICHTE

Magnetfabrik Bonn vertraut seit Jahrzehnten auf Produkte von HASCO

Neuer Lochfilter H5055/... bietet bei
der Magnetproduktion vielfaltige Vorteile

Prasentation
des neuen
HASCO Loch-
filters H5055/...,
Frank Burilov
und Marcus
Mohr/Magnet-
fabrik Bonn

im Gesprach
mit Stefan
Reich und Jérg
Karthaus/HASCO

Die Magnetfabrik Bonn, einer der fihrenden Magnet-Hersteller in Deutsch-
land, geht in Sachen Qualitat immer auf Nummer sicher. Seit mehr als zwei
Jahrzehnten setzt der Hersteller dafir HASCO-Filter ein. Getestet wurde in
der Praxis nun das neue Modell H5055/... - mit einem positiven Ergebnis und
zusatzlichem Mehrwert fur den Kunden. Die gesamte Produktion in Bonn
wird jetzt sukzessive auf die Innovation von HASCO umgestellit.

H5055/d1xI1xd2.
cier

; i

Fahrt man auf das Werksgeldnde der Ma-
gnetfabrik mitten in der Bundesstadt Bonn,
blickt der Besucher auf eine historische
Backsteinfassade, die deutsche Industrie-
kultur widerspiegelt. Der Familienbetrieb
mit rund 120 Beschéftigten ist seit 1932
ein wichtiger Lieferant deutscher Hightech-
Unternehmen. Beim Betreten der Produktion
des Gebaudekomplexes — der Herzkammer —
wird einem sofort deutlich, warum die jahrlich
bis zu 78 Millionen produzierten Magnete, die
auf den ersten Blick unscheinbar aussehen,
als Hightech bezeichnet werden. Sie gelangen
zum Einsatz Uberall dort, wo gemessen, gere-
gelt oder gesteuert wird. In einem modernen
Pkw werden daflr beispielsweise mindestens
600 dieser Produkte verbaut. Durch ,Field
shaping®, der sehr prazisen Auslegung elek-
tromagnetischer Felder, wird somit jedes
Produkt individualisiert. Das Know-how der
Magnetfabrik wird zudem durch den sehr
sensiblen Aspekt der Materialauswahl sowie
der Gestaltung anspruchsvoller Geometrien
komplettiert.

DER STAHLFORMENBAUER 5/2025

»,Die Produktverantwortung fur das Design
liegt bei unseren Kunden. In Bonn findet
keine Produktentwicklungim klassischen Sinne
statt. Unser Know-how liegt ausschlieBlich
in der kundenspezifischen Entwicklung und
Auslegung der Artikel und das kénnen wir
besonders gut®, betont Verkaufsleiter Frank
Burilov. ,,Wir sind Servicepartner und Dienst-
leister fir unsere Kunden.”

,Qualitat steht daher bei uns Uber allem®, wie
Marcus Mohr, Leiter des hauseigenen Werk-
zeugbaus der Magnetfabrik Bonn, versichert.
Die Produkte werden fast ausschlieBlich im
vollautomatisierten SpritzgieBverfahren herge-
stellt. Dabei kommen mehr als 500 Werkzeuge
mit einer RegelgréBe von 600 x 600 mm zur
Anwendung. Das Basismaterial ist Polyamid
als Bindemasse, die als Neuware oder auch
Rezyklate/Mahlgut verarbeitet werden. Als FUll-
stoff kommen Hart-Ferrite und Seltene-Erden
zum Einsatz, unter Beimischung definierter
Additive, die fur die gewiinschten magne-
tischen und mechanischen Anforderungen
ausgewahlt werden. FlieBeigenschaften der
Magnetmaterialien im Werkzeug mussen
hinreichend simuliert werden und beeinflus-
sen nicht zuletzt die notwendige Qualitat des
Fertigproduktes. Eingesetzt werden — in den
Prozessen, wo es méglich ist — seit Jahren die
Filter H109/..., die an der Disenseite verbaut
werden.

Diese Lochfilter ibernehmen die wichtige
Aufgabe, sédmtliche Fremdstoffe aus der
Materialaufbereitung zu entfernen. ,,Das kann
theoretisch alles sein, was in einem Spritz-
gieBprozess relevant wird: Von einer abge-
brochenen Schraube, einer Absplitterung der
Muhle aus dem Mahlprozess der Rezyklate
oder vom Verpackungsmaterial der Umver-
packung des Compounds.*

www.stahlformenbauer.com



Innovativer
Lochfilter H5055/... bietet die
Lésung flir anspruchsvolle
Filteranwendungen

Innovativer Lochfilter H5055/...
mit neuen Features

HASCO bietet mit dem Nachfolgemodell H5055/...
einen aus Edelstahl gefertigten Lochfilter an, der sich
vor allem durch sein innovatives Design vom Vorganger
unterscheidet. Mehr als 1.000 angewinkelte Lécher sor-
gen fir einen optimalen Schmelzefluss und reduzieren
Scherung und FlieBgeschwindigkeit. Im Marktvergleich
garantiert H5055/... bei gleicher Filterleistung geringsten
Druckverlust. Eingesetzt werden kann der Filter in der Ma-
schinendiise und in der AngieBbuchse. Zudem betonen
Stefan Reich/Key Account Engineer und Jérg Karthaus /
Technischer Verkdufer von HASCO, dass die Standzeiten
durch die Verwendung eines korrosionsresistenten Mate-
rials deutlich langer sind und sich die Reinigung fir den
Anwender deutlich komfortabler gestaltet.

Spritzdriicke sanken um 20 Prozent

Das kann Marcus Mohr bestatigen, denn bereits seit
Monaten wird das neue Modell im Werk getestet. Die
Ergebnisse waren sehr erfolgreich, nachdem die an-
fangliche Skepsis gewichen war und sich diese gleich
in mehreren Aspekten positiv auf den Prozess und die
Teilequalitat auswirkten. ,Als Stefan Reich uns das
Produkt vorgestellt hat, konnte ich das erst einmal nicht
glauben®, erinnert sich der Technische Leiter noch ganz
genau an die Anfange der Praxistests. Die Standzeiten
eines Filters orientieren sich fur ihn an den Tonnagen an
Material, die mit der SpritzgieBmaschine verarbeitet wer-
den. Als dann der Filter nach der vergleichbaren Anzahl
der Betriebsstunden ausgebaut wurde, war er freudig
Uberrascht, dass dieser sich noch in einem sehr guten
Zustand befand. ,Wir konnten es gar nicht glauben, denn
eigentlich durfte der Filter nicht mehr existieren, sondern
komplett verschlissen sein.” Stefan Reich lobte an dieser
Stelle seinen Kunden fir die Offenheit, neue Dinge auch
einmal auszuprobieren. ,In Deutschland ist das langst
keine Selbstverstandlichkeit”, wei3 der Key-Accounter
aus langjéhriger Erfahrung.

Marcus Mohr liefert aber noch weitere Fakten, mit denen
er, nach eigener Aussage, nicht gerechnet habe. ,,Alleine
die Spritzdriicke gingen um 20 Prozent herunter. Das
wirkt sich natlrlich positiv auf unsere Teilequalitat aus.”

www.stahlformenbauer.com

‘MADA®

AMADA MACHINERY EUROPE

Rationelles Doppelkopf-Frasen
fir groBere Wirtschaftlichkeit

Die hochproduktiven Doppelkopf-Frasmaschinen der THV-Serie
ermdglichen eine vollautomatische Plattenbearbeitung ohne Um-
spannen des Materials. Das Resultat ist eine hohe Winkligkeit und
Parallelitat des fertigen Werkstlicks sowie eine bedeutend kiirzere
Bearbeitungszeit.

AXCELA Hartmetall-Sagebander
Hartmetallbestiickte Hochleistungs-

Sédgebander fiir hochste Sdgeleistung. .
aae in

Bimetall-Sagebinder &\%I
Robuste Bimetall-Ségebander fiir alle Einsatzgebiete. 4

Digitaler Sdgebandberater
https://baender.amada-mt.de

Schnittkosten online berechnen
https://schnittkosten.de

AMADA MACHINERY EUROPE GmbH
Amada Allee 3 | 42781 Haan | www.amada-machinery.com
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ANWENDERBERICHTE

Der wartungs-
freundliche Filter
wurde speziell
fir den Einsatz
in Maschinen-
disen und
AngieBbuchsen
konzipiert

Ein zufriedener
Kunde, Werk-
zeugbauleiter
Marcus Mohr von
der Magnetfabrik
Bonn im Aus-
tausch mit dem
HASCO-Team

Jorg Karthaus: ,,Der
Effekt wird durch
die vollig neue Geo-
metrie unseres Loch-
filters unterstitzt.”
Dieserhat gegentiber
dem Vorgédngermo-
dell eine signifikant
hdéhere Anzahl an
Léchern in der Ober-
flache und ermdég-
licht so einen deutlich héheren Filterdurch-
satz. Durch die differenzierte Anordnung ist
die Scherung unverkennbar geringer und die
Spritzdriicke gelangen besserin das miteinem
HeiBkanalsystem bestlickte Werkzeug.
Positiv bewertet Marcus Mohr zudem die
Einbaurichtung des Filters: ,Wir haben uns
erst einmal angeschaut, in welche Richtung
der Filter eingebaut wird. Beim Ausbau lagern
sich die Kontaminationen im AuBenbereich
ab, wodurch wir den Filter anschlieBend viel
besser reinigen kénnen.” Im Gegensatz dazu
lagerte sich bei dem alten Filter das Filtrat im
Innenbereich ab.

Téaglich werden Werkzeuge, die ausschlieBlich
im eigenen Hause gebaut werden, neu geris-
tet. Daflir sind unter anderem Schnellspann-
systeme von HASCO im Einsatz. ,,Wir haben
in der Produktion kaum Monokulturen®, wie
Marcus Mohr aufklart. Zu HASCO besteht seit
Jahrzehnten ein partnerschaftliches Verhaltnis.
So erinnert sich Marcus Mohr noch gut daran,
dass man das Tempflex-System fir die eigene
Temperierung zusammen entwickelt habe.

Filtereinsatz H5055/...
ein Muss fiir jeden Kunden

slch wirde jedem SpritzgieBer empfehlen,
diese Lochfilter einzusetzen®, liefert Marcus
Mohr anschlieBend sofort die Erklarung mit.

DER STAHLFORMENBAUER 5/2025

FUr einen Kunden habe er sich einmal die
Mihe gemacht, sdmtliche Mdglichkeiten
der Kontaminationen zu erfassen. ,,Das war
dem Kunden in dieser Auspragung gar nicht
bewusst, was in die Schmelze gelangen kann
und sich dann schlussendlich in dem Produkt
wiederfindet.” Das auf herkémmlichem Weg
zu unterbinden, ist sehr aufwéndig und gleich-
zeitig fast aussichtslos. Deshalbist der Einsatz
des Lochfilters H5055/... fur die Magnetfabrik
inzwischen ein Muss und empfiehlt den gene-
rellen Einsatz fir jeden SpritzgieBer — selbst
bei Neuware. ,Wir arbeiten immer mit dem
gesunden Menschenverstand®, so Frank
Burilov. ,Alles, was die Qualitéat unserer Pro-
dukte verbessert, gelangt zum Einsatz. Klar
ist doch, dass Uberall wo Menschen arbeiten,
auch Fehler passieren.” ,Das, was in der
Vergangenheit aus der Kundensicht gegen
den Einsatz sprach, war der entstehende
Druckverlust”, wei3 Stefan Reich aus vielen
Kundengesprachen. ,,An dieser Stelle kann
ich alle beruhigen und ermutigen, den Tipp
von Marcus Mohrumzusetzen—einfach einmal
das Produkt testen, Leerspritzdriicke damit
fahren und die Vorteile schatzen lernen.

Positives Fazit:
Stabilere Prozesse und héhere Qualitat

Marcus Mohr und Frank Burilov ziehen ein
positives Fazit. Die Umstellung auf den
neuen Lochfilter H5055/... wird nun schritt-
weise umgesetzt. Das kann bei der groB3en
Produktvielfalt der Magnetfabrik Bonn noch
bis zu drei Jahre dauern. ,HASCO arbeitet
durch die Innovation und Weiterentwicklung
der Normalien und HeiBkanalkomponenten
mit daran, unsere Prozesse stabiler und die
Qualitat unserer Produkte zu steigern. Damit
sorgen sie mit dafir, unsere Kunden besser
bedienen zu kénnen und bei diesen einen
guten Eindruck zu hinterlassen®, liefert Frank
Burilov ein klares Bekenntnis zu der Zusam-
menarbeit mit HASCO.

HASCO Hasenclever GmbH + Co KG

Als fiihrender Hersteller von standardisierten,
modular aufgebauten Qualitdtsnormalien so-
wie individuell geplanten HeiBkanalsystemen
bietet HASCO innovative und wirtschaftliche
Ldsungen fur Konstrukteure, Formenbauer
und SpritzgieBer aus einer Hand. Weltweit
ermdglichen mehr als 700 Mitarbeiter an 35
Standorten den einfachsten Weg Formen zu
bauen.

(Bilder: HASCO)

www.stahlformenbauer.com
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FACHBEITRAGE

Der Werkzeug- und Formenbau
in der DACH-Region im

internationalen Vergleich

Ein Blick auf die Rahmenbedingungen

Der Werkzeug- und Formenbau in der DACH-Region steht unter Druck. Zahilreiche Unterneh-
men sind in Schieflage geraten oder versuchen sich ihre Perspektive zur Betriebsmittelerstel-
lung in der Mitte von Europa zu erarbeiten. Hohe Steuerlasten, steigende Arbeitskosten und
ambitionierte Nachhaltigkeitsanforderungen pragen die Rahmenbedingungen in Mitteleuropa.
Gleichzeitig dréngt die Konkurrenz aus Asien, allen voran China, mit glinstigeren Standort-
faktoren - bei zeitgleichem bestehen von Uberkapazitaten - weiter in bestehende Markte.
Werfen wir einen genaueren Blick die aktuellen Entwicklungen im Werkzeug- und Formen-
bau und beleuchten wesentliche Unterschiede zwischen der DACH-Region und China: von
Unternehmenssteuern zur Subventionspolitik und Nachhaltigkeit bis hin zu den Arbeitskosten.

Autor:

Dipl.
Wirtsch.-Ing.
Daniel Leipold
Dr.R.Zwicker
TOP Consult
GmbH,
Nirnberg

Steuerliche Unterschiede
in der DACH-Region und China

Die steuerlichen Rahmenbedingungen un-
terscheiden sich erheblich zwischen Europa
und China. In Deutschland liegt die tarifliche
Gewinnbesteuerung von Kapitalgesellschaf-
ten bei knapp 30 %. In Osterreich belief sich
die Quote auf ca. 24 %. Die Schweiz hingegen
bietet ein deutlich unter diesem Niveau liegen-
des Steuersystem: Je nach Kanton betragt
die effektive Unternehmenssteuer hier teils
nur rund 12-21 %; im Kanton Zirich etwa
rund 19,2 %. (Die Angaben sind kombiniert
aus Korperschaftsteuer, Gewerbesteuer und
Solidaritatszuschlag, Jahr 2023)™". China hat
einen nominellen Kérperschaftsteuersatz
von 25 %, jedoch existieren zahlreiche Pra-
ferenzregelungen, die bestimmten Firmen
erhebliche ErmaBigungen gewéhren. High-
Tech-Unternehmen und Firmen in speziellen
Entwicklungszonen profitieren beispielsweise
von reduzierten Steuersatzen von 15 %®.
Vorteil China und Schweiz — ein Wettbewerb
um Steuervorteile, welcher sich wohl noch
weiter verscharfen wird.

Subventionen und Standortférderungen

Neben Steuern beeinflusst die Industrie-
forderung die Wettbewerbsbedingungen
wesentlich. China unterstitzt seine Wirt-
schaft mit einer Subventionspolitik, die nach
Schéatzungen drei- bis viermal so umfangreich
ist wie in Deutschland, Japan oder USA. In

DER STAHLFORMENBAUER 5/2025

Zahlen bedeutet dies, dass chinesische Un-
ternehmen Beihilfen in Héhe von rund 1,7 %
des BIP erhalten, wéhrend es in Deutschland
und den USA nur etwa 0,4 % des BIP sind.
Ein wesentlicher Unterscheid in der Gestal-
tung der FérdermaBnahmen zwischen euro-
paischen Landern und China ist die Art der
Férderung: Die wichtigsten Instrumente der
chinesischen Férderung sind zinsglnstige
Kredite, Steuererleichterungen sowie direkte
Finanzhilfen®.

Mit dem Programm ,,Made in China 2025
flieBen erhebliche staatliche Mittel in den
Ausbau heimischer Schllisselindustrien. Fur
Unternehmen im Werkzeug- und Formenbau
relevant sind vor allem Investitionszuschus-
se und Steuererleichterungen im Bereich
Intelligente Fertigung, Automatisierung und
neue Werkstoffe. Dies zeigt sich dann auch in
aktuellen Zahlen in den ersten finf Monaten
2025. Dort belief sich das Volumen von Steuer-
ermaBigungen, -rickerstattungen und Ge-
bUhrensenkungen zugunsten technologischer
Innovation und fortgeschrittener Fertigung in
China auf 636,1 Mrd. Yuan (=89 Mrd. US$)®.
Die aktuellen Planungen und Umsetzungen in
Deutschland mit dem ,,Wachstumsbooster*
fokussieren sich auf erweiterte Méglichkeiten
der Abschreibung. Seit Juli 2025 gibt es eine
degressive Abschreibung von bis zu 30 %
pro Jahr auf neue Maschinen und Geréte,
befristet bis Ende 2027. Dies wirkt wie eine
Investitionspramie, da Unternehmen An-
schaffungskosten schneller steuerlich geltend
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