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Cooling

Tornado
29665/...

Mit dem neuen Cooling Tornado Z9665/...
bietet HASCO innovative Méglichkeiten
zur Energieeinsparung direkt im Werkzeug.

Verbesserte Temperierung durch turbulente Strémung
Effiziente Temperierung ermdglicht kirzere Zykluszeiten
Vermeidung von Hotspots

Bis zu 10°C Temperaturunterschied erreichbar im
Vergleich zu herkdmmlichen Temperierbohrungen

¥ Energieeinsparung durch Verwirbelung
zwischen 20-40%

www.hasco.com
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18. bis 21. November 2025

Formnext 2025

(Bild: Copyright: Mesago / Mathias Kutt)

form

Frankfurt am Main, 18.-21.11.2025

prasentiert additive
Fertigungsverfahren

Auch 2025 wird die Formnext wieder Buhne fir moderne,
intelligente Fertigungsverfahren und beleuchtet die aktuellen
Entwicklungen des industriellen 3D-Drucks in einem umfang-
reichen Buhnenprogramm und bei einer Vielzahl von Events.

Kaum eine Branche bietet Jahr
fur Jahr technischen Fortschritt in
der Bandbreite wie der industrielle
3D-Druck. Es ist in der sich schnell
drehenden AM-Welt nicht leicht am
Ball zu bleiben und den Uberblick
zu behalten. Die Formnext hat es
sich deshalb zur zentralen Aufgabe
gemacht, Austausch und Kollabo-
ration zwischen Produktionsexper-
ten bestmdglich zu unterstitzen. Ein
abwechslungsreiches Rahmenpro-
gramm, liefert den Fachbesuchern
neben den neuesten technolo-
gischen Losungen der Aussteller,
Showcases und Praxisberichte,
Zukunftsaussichten und die neues-
ten Insights der Branchenexperten.
Das den Messeteilnehmern frei zu-
géngliche Vortragsprogramm bietet
auf drei Bihnen zahlreiche M&glich-

www.stahlformenbauer.com

keiten, sich fachlich auszutauschen.
Renommierte Experten diskutieren
hier aktuelle und kinftige Anwen-
dungen, Technologien und Trends
der AM- und Fertigungsindustrie.
Damit unterstitzt die Formnext die
wichtigsten Ziele der Messebe-
sucher: Fachwissen erweitern,
Inspiration fur Applikationen, sowie
erfolgreich Networking betreiben.

Events und Sonderschauen

Ergénzt wird die Formnext um
Sonderschauen, Awards und Chal-
lenges, Seminare, Symposien und
Foren, die in Zusammenarbeit mit
Partnern wie z.B. VDMA, ACAM,
BE-AM oder ASTM konzipiert und
durchgefiihrt werden, und bietet
so die Chance flur Wissenstransfer,
Knowhow-Aufbau und Networking.
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16 Neue

CAD/CAM-Prozesslésung

Mit der Tebis SmartOps-Technologie pra-
sentiert Tebis eine innovative Lésung zur
Automatisierung von Konstruktions- und
CAM-Prozessen, die speziell fir die Anfor-
derungen der Einzelteilfertigung entwickelt
wurde. Sie kombiniert Geschwindigkeit,
Flexibilitdt und Prozesssicherheit — und wird
damit zum echten Shortcut zum Erfolg. Die
Ergebnisse sind jederzeit reproduzierbar.

48 Code aus dem CAD-Modell

Einzelteilfertigung fast ohne Personal —beim
Lohnfertiger FWM schreibt inzwischen
eine Software den Programmiercode. Das
Robotersystem RS 05-2 von HERMLE Uber-
nimmt das Handling, die eigens entwickelte
Applikation fahrt die Teile auf der Maschine
ein. Ein Blick in die Zukunft der Zerspanung.

58 Mit der ,Wasserbatterie“ den
Temperierfluss im Blick haben
und steuern

Seit mehr als drei Jahrzehnten ist die
Nonnenmann GmbH (Winterbach, BW) mit
einem breiten Portfolio aus Komponenten
und Lésungen ein fester Name in der kunst-
stoffverarbeitenden Branche fir die Be-
reiche Werkzeug-/Formenbau, Spritzguss,
Instandhaltung und Automation. Kontinu-
ierliche Verbesserungen, bedarfsorientierte
Neuprodukte und ergédnzende Programm-
erweiterungen gehéren fortlaufend zum
Tagesgeschaft des Unternehmens.
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HASCO sorgt fiir ,,Revolution im Kiihlkanal“

Bekto in Bosnien und Herzegowina stellt
komplett auf Cooling Tornado um

»Der Cooling Tornado ist eine Revolution fiir die gesamte Branche®, schwarmt
Redzo Bekto Uiber die Innovation von HASCO, die unter der Artikelbezeich-
nung Z9665/... gefiihrt wird. Der Griinder und Geschéftsfihrer von Bekto
Specijalna lzrada d.o.o. (BSI) schatzt die vielfaltigen Vorteile des Produktes
in Bezug auf Energieeinsparung, verkirzte Zykluszeiten sowie deutlich ver-
langerte Wartungsintervalle. In Summe fiihrt das zu einer erheblichen Re-
duzierung der Kosten.

Cooling Tornado
Z9665/...

Erwin Bekto/
BSI (I.) und
Asim Spahovi¢/
HASCO (r) in
der Fertigung

Als Asim Spahovi¢, Area Sales Manager
South East Europe bei HASCO, den neuen
Cooling Tornado Z9665/... bei Bekto Speci-
jalnalzrada d.o.o. (BSI) in Gorazde vorstellte,
war Redzo Bekto zunachst skeptisch. ,Am
nachsten Tag habe ich die beiden Muster
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von HASCO in ein Werkzeug eingebaut und
den Prozess einige Tage lang beobachtet”,
erinnert sich RedZzo Bekto an seine ersten
Erfahrungen mitdem Cooling Tornado. Schnell
wurde ihm deutlich, dass sich der Tempera-
turunterschied an der Werkzeugoberflache
im Vergleich zur herkémmlichen Temperier-
methode deutlich verringert. ,Das hatte
zur Folge, dass sich die Zykluszeiten beim
Einsatz dieses Produktes von 57 Sekunden
auf 23 Sekunden reduzierten“, so wich die
anféngliche Skepsis rasch der Begeisterung.
Der Cooling Tornado Z9665/... erzeugt in
den Temperierbohrungen - alternativ kann
das Produkt auch in Verteilerrohren zur
Kerntemperierung eingesetzt werden — eine
turbulente Stromung im Kihimedium. Durch
die Verwirbelungen wird der Wirkungsgrad
der Temperierung um bis zu 20 % erhéht und
eine gleichmaBige Temperaturverteilung ge-
wabhrleistet. Hotspots werden vermieden und
die deutlich effizientere Temperierung sorgt
fur signifikant kirzere Zykluszeiten. Daraus
resultieren Energieeinsparungen von 20 bis
40 %, was einen weiteren entscheidenden
Vorteil darstellt. ,Geplant ist, dass bis zum
Ende des Jahres noch Messungen an den
Werkzeugen durchgeflihrt werden, um einen
exakten Wert fUr die Energieeinsparung zu
erhalten®, bestétigt Asim Spahovic.

Aktuell arbeiten bei BSIim Osten von Bosnien
und Herzegowina 320 Mitarbeitende — davon
allein 150 im Werkzeugbau. Pro Jahr werden
rund 600 SpritzgieB- und Druckgusswerk-
zeuge produziert. Rechnet man Werkzeug-
korrekturen mit ein, summiert sich diese be-
eindruckende Zahl auf 1.670. Zudem werden
auf 60 SpritzgieBmaschinen mit SchlieBkréaf-
ten von 50 bis 850 Tonnen Kunststoffartikel

www.stahlformenbauer.com
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Asim Spahovi¢/ fur verschiedene Branchen gefertigt — darun-
HASCO (3.v.l.) im ter Automotive, Haushaltswaren, Elektronik,

Kundengesprach : . .
mit Erwin Bekto, Sportartikel und Beschlagindustrie. ,,BSI hat

Redo Bekto sein Portfolio auf den internationalen Bedarf
und Mehmed hin ausgerichtet”, erklart Erwin Bekto, Enkel
Sehié/BSI (v.l.n.r) des Firmengriinders, der schon bald in des-
(Bilder: HASCO) sen FuBstapfen treten soll.

Geringe Ablagerungen im Kiihlkanal:
Verlangerung der Wartungszyklen

Nach zwei Wochen im Testlauf, so erzahlt
RedZo Bekto weiter, wurden die Werkzeuge
auseinandergenommen und der Innen-
durchmesser vermessen. ,Die Kihlkanéle
sahen fast wie neu aus”, berichtet er tUber
einen weiteren Vorteil: An den Innenflachen
der Kuhlkanéle haften kaum Ablagerungen
an. ,Auch das ist ein Effekt, der durch die
Verwirbelungen des Mediums erreicht wird",
erganzt Asim Spahovié. Die Wartungszyklen
verlangern sich durch den Einsatz des Cooling
Tornado von drei auf geschatzte zwolf Mo-
nate. Auch hier will BSI kiinftig noch genauere
Daten ermitteln, die fUr eine vorausschauen-
de Wartungsplanung wichtig seien. Hochge-
rechnet auf ein ganzes Produktionsjahr und
die Vielzahl an aktiven Werkzeugen offenbaren
sich schon jetzt deutliche Kosteneinspa-
rungen im Wartungsprozess.

Das Umristen von Werkzeugen kann sehr

HASCO Hasenclever GmbH + Co KG

Als fuhrender Hersteller von standardisierten, modular aufgebauten Qualitéts-
normalien sowie individuellen HeiBkanalsystemen bietet HASCO innovative
und wirtschaftliche Losungen fiir Konstrukteure, Formenbauer und Spritz-
gieBer aus einer Hand. Weltweit ermoglichen mehr als 700 Mitarbeiter an
35 Standorten den einfachsten Weg Formen zu bauen.

HASCO - Der Pionier fir den Formenbau — unterstiitzt seine Kunden mit 100
Ideen in der Vergangenheit und 100 Ideen fur die Zukunft.
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schnell erfolgen. Die Montage ist denkbar ein-
fach. HASCO bietet den Cooling Tornado mit
Durchmessern von 8 bis 15 mm und L&ngen
von jeweils 250 und 500 mm an. Durch das
exakte Ablangen lasst sich das Produkt indi-
viduell an die Lange des Verteilerrohres oder
Kuhlkanals anpassen. Redzo Bekto berichtet,
dass ihn taglich Kundenanfragen erreichen,
wo das Produkt erhéltlich sei. Zudem flieBen
die Hinweise zur Verbesserung der Tempe-
rierleistung auch in die obligatorischen Werk-
zeugoptimierungen ein. ,Bislang gab es keinen
Kunden, der unserem Vorschlag nicht gefolgt
ist”, freut sich Redzo Bekto. Entsprechend hat
BSlIbereitsrund 1.000 Artikel in verschiedenen
Langen und Durchmessern bestellt, um im
Kundensinne schnell reagieren zu kénnen.

»Die Innovation im Werkzeugbau
der letzten Jahre“

Redzo Bekto arbeitet seit mehr als 40 Jahren
erfolgreich mit HASCO als Normalienlieferant
zusammen. ,Gleich der erste Auftrag war ein
Projekt mit einem riesigen Volumen. Ich kann
sagen, dass die Zusammenarbeit im Laufe
der Jahrzehnte gewachsen ist und sich fir
beide Seiten lohnt.”

»Fur mich ist diese Entwicklung von HASCO
die Innovation im Werkzeugbau der letzten
Jahre®, sagt der Technikenthusiast voller
Uberzeugung. ,So eine enorme Leistungs-
fahigkeit, wie sie diese HASCO-Produkte
bieten, in Relation zum geringen Anschaf-
fungspreis, ist Uberwaltigend.“ FUr ihn steht
fest: Der Cooling Tornado, der zum Produkt
des Jahres beim Leser-Voting des deutschen
Kunststoff Magazins sowie beim Ringier
Technology Innovation Award in China ge-
wahlt wurde, sollte zum Standard fur alle
Werkzeuge erklart werden. Und er empfiehlt
jedem Werkzeugproduzenten, dieses Pro-
dukt zumindest einmal zu testen — denn der
Fachmann erkenne die Vorteile dann ganz
von selbst.

Mit Gber 50 Jahren Erfahrung in der Tempe-
riertechnik ist HASCO der flihrende Kompe-
tenzpartner in diesem Bereich. Bereits 1971
wurde der erste Anschlussnippel mit der
dazugehérigen Schnellverschlusskupplung
entwickelt und zum Patent angemeldet. Kon-
tinuierliche Neu- und Weiterentwicklungen
ermdglichten den Ausbau eines der umfang-
reichsten Systemprogramme fir Temperier-
technik im Bereich des Formenbaus. Die Ent-
wicklung des Cooling Tornados markiert einen
weiteren Meilenstein in der Uber 100-jahrigen
Firmenhistorie.

www.stahlformenbauer.com



Mit der dritten Generation des OptiMill-Uni-HPC kombi-
niert MAPAL die Anforderungen Stabilitat, VerschleiBfestig-
keit und Flexibilitat mit der héheren Zahigkeit eines neu
entwickelten Schneidstoffs (Bild: ©MAPAL)

Prozesssicherheit
beim Frasen
neu definiert

Die dritte Generation des vielseitig einsetz-
baren OptiMill-Uni-HPC flir die Stahl-, Edel-
stahl-und Gussbearbeitungvon MAPAL wurde
speziell fir die Anforderungen moderner, au-
tomatisierter Fertigungsprozesse entwickelt.

Die dritte Generation des Vollhartmetallfréasers OptiMill-
Uni-HPC kombiniert alle Anforderungen, die heute an ein
Fraswerkzeug gestellt werden: Stabilitat, Verschlei3fes-
tigkeit und Flexibilitat. Ein neu entwickelter Schneidstoff
sorgt flr hohe Zahigkeit und damit groBe Widerstands-
fahigkeit gegentiber Schlagbelastungen. Das Risiko von
Werkzeugbriichen ist deutlich reduziert, so werden teure
Bauteile vor Beschadigung geschutzt. In Kombination
mit verschleiBfester Beschichtung und angepasster Geo-
metrie sorgt dies fir eine hohe Zuverlassigkeit — selbst
bei auBerst dynamischen Belastungen.

Neu im Programm ist 2025 eine Variante mit integrier-
tem Spanteiler. Diese sorgt fUr kurze, leicht abflhrbare
Spéne - ein klarer Vorteil bei Luftkiihlung und hoher
Spanleistung. Besonders bei hohen Zustelltiefen zeigt
sich die Spanabfuhrkompetenz des neuen OptiMill-Uni-
HPC und erhdht das mégliche Zeitspanvolumen. Das
Ergebnis: lange Maschinenlaufzeiten und geringer Uber-
wachungsaufwand — ideal fur automatisierte Prozesse.
Der OptiMill-Uni-HPC der dritten Generationistab Anfang
September 2025 in drei Varianten verflgbar: als kurze
Ausflihrung ohne Spanteiler (Durchmesser 3 - 20 mm),
als lange Ausfihrung ohne Spanteiler (Durchmesser 3 -
25 mm) und als lange Ausfiihrung mit Spanteiler (Durch-
messer 6 - 25 mm). MAPAL verfolgt damit einen klaren
Kurs: die gezielte Optimierung eines bewé&hrten Konzepts
mitdem Ziel eines in Sachen Prozesssicherheit, Stabilitat
und Vielseitigkeit noch weiter verbesserten Werkzeugs.

www.stahlformenbauer.com
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AMADA MACHINERY EUROPE

Wirtschaftlich Sdgen durch Pulse-Cutting:
PCSAW 530 AX

CNC-Prézisions-Bandségeautomat mit vorteilhafter Ausstattung
zur wahlweisen Benutzung von Hartmetall- und Bimetallsdgebandern.
Stabil in der Bauweise, schnell in den Takizeiten und iiberzeugend
im Ergebnis. Die duBerst kompakte Bauweise in Verbindung mit der
von AMADA entwickelten Pulse-Cutting Technologie fiihrt zu tber-
ragenden Schnittergebnissen.

= Schnittbereich: @ 30 - 530 mm
= Sdgebandmotor: 15 kW

PUSRN 53R

= Reststlickaufsagen bis herunter auf 25 mm

AXCELA Hartmetall-Sagebander
Hartmetallbestiickte Hochleistungs-
Sédgebander fiir hochste Sdgeleistung.

Made in

Bimetall-Sagebander
Robuste Bimetall-Sagebander fir alle Einsatzgebiete.

Digitaler Sdgebandberater
https://baender.amada-mt.de

Schnittkosten online berechnen
https://schnittkosten.de

AMADA MACHINERY EUROPE GmbH
Amada Allee 3 | 42781 Haan | www.amada-machinery.com
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FIRMENPORTRAIT

Rapid Tooling als Brucke zwischen
3D Druck und Serienproduktion

Die Anforderungen an die Produktentwicklung steigen stetig. Unternehmen missen schnell
auf Veranderungen reagieren, seriennahe Bauteile in hoher Qualitat liefern und flexibel auf
unterschiedliche Stlickzahlen eingehen. In diesem Umfeld hat sich Rapid Tooling mit Alumi-
niumwerkzeugen als wichtige Technologie etabliert. Es ermdglicht die schnelle Herstellung
funktionaler Bauteile, die gleichzeitig die Prazision und Stabilitadt von Serienprodukten bieten.
Damit schlie8t Rapid Tooling die Liicke zwischen den Mdéglichkeiten des 3D Drucks und der
seriennahen Produktion.

Firmengeb&ude
memoplast
GmbH

7,

|
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Die memoplast GmbH aus Troisdorf bei K&In
ist eintraditionsreiches Unternehmen, das seit
vielen Jahren Prototypen und Kleinserien im
Kunststoffspritzguss fertigt. Geschaftsflhrer
Marc Melcher betont, dass kleine Stlick-
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zahlen in hoher Qualitét die Philosophie des
Hauses pragen. Mit Rapid Tooling gelingt es,
eine verlassliche Verbindung zwischen Proto-
typ und Serie herzustellen und die Durchlauf-
zeiten zu verkirzen. Gerade flr Unternehmen
mit dynamischen Projekten bietet dieses
Verfahren die nétige Flexibilitat, um kurzfristig
auf Anderungen zu reagieren.

Memoplast setzt auf Aluminiumwerkzeuge,
die vollstandig spanend gefertigt werden.
Klassisch gefrast, liefern sie bereits wenige
Wochen nach Freigabe der 3D Daten die ersten
Musterteile in seriennaher Qualitat. Anders als
einfache Modelle oder 3D Druckteile entste-
hen so funktionsféhige Spritzgussteile, die
direkt getestet, in Vorserien eingesetzt oder
in Kleinserien produziert werden kénnen.
Dabei werden alle Anforderungen wie Mate-
rial, MaBhaltigkeit und Oberflachenqualitat
bertcksichtigt. Unternehmen erhalten belast-
bare Bauteile, die den Standards der spateren
Serienproduktion entsprechen.

Viele Kunden entscheiden sich
trotz glinstiger Angebote im
Ausland bewusst fur die Ferti-
gung in Deutschland. Memoplast
vereint Konstruktion, Fertigung,
Bemusterung und Produktion
unter einem Dach. Kurze Wege,
direkte Abstimmung und sichere
Entwicklungsdaten schaffen Ver-
trauen. Kunden kdénnen auf
Wunsch vor Ort den Fortschritt
einsehen. Das Verfahren eignet
sich nicht nur fur einzelne Mus-
ter, sondern auch fiir Klein und
Mittelserien mitmehreren hundert
oder tausend Teilen. Jedes Bau-
teil entspricht der Serienqualitat
und ermdéglicht es, flexibel auf
neue Anforderungen zu reagieren.

www.stahlformenbauer.com



