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KUTENO und KPA in Bad Salzuflen:
Starker Zuspruch bestatigt Standort

Hohe Nachfrage nach Ausstellungsflachen auf der KUTENO, KPA erneut parallel
in Bad Salzuflen - tiber 490 Unternehmen im Juni 2026 erwartet

Die KUTENO und KPA Bad Salzuflen finden vom 9. bis 11. Juni 2026 im Mes-
sezentrum Bad Salzuflen statt und starten nach dem Standortwechsel in einer
sehr positiven Ausgangslage. Die Nachfrage nach Ausstellungsflachen ist hoch,
der Buchungsstand liegt rund zehn Prozent GUber dem Vorjahr. Die parallel statt-
findende KPA ergéanzt die KUTENO erneut zu einem starken Messe-Duo in einer
zentralen Kunststoffregion. Insgesamt werden Utber 490 ausstellende Unter-

nehmen erwartet.

Bereits die erste KUTENO-Ausgabe in Bad
Salzuflen war von gut gefiillten Hallen, inten-
siven Fachgesprachen und einer sehr positiven
Arbeitsatmosphére geprégt. Die Rickmel-
dungen der Aussteller fielen durchweg positiv
aus und spiegeln sich im aktuellen Buchungs-
stand fur 2026 wider.

,Die KUTENO ist am neuen Standort in Bad
Salzuflen hervorragend gestartet. Die Kombi-
nation aus moderner Infrastruktur, kompakter
Hallenstruktur und der starken Kunststoff-
region OWL schafft ideale Bedingungen fir
Fachgesprache auf Augenhoéhe. Fir uns ist
klar: Wir freuen uns auf die zweite Ausgabe
in Bad Salzuflen“, sagt Alexander Grundorf,
Geschéftsfihrer der plasma Kunststofftechnik
GmbH.

Neuaussteller starken Profil
von KUTENO und KPA

Zahlreiche Unternehmen présentieren sich
2026 erstmals auf der KUTENO und erweitern
das Angebot entlang der gesamten Wertschop-
fungskette der Kunststoffverarbeitung. Zu den
neuen Ausstellernim Bereich Materialien zéhlen
unteranderem BASF SE, BIESTERFELD Plastic
GmbH sowie Lehmann & Voss. Der Werkzeug-
bau wird durch Barnes Moulding Solutions und
die Hufschmied Zerspanungssysteme GmbH
weiter gestarkt.

Weitere Neuaussteller kommen aus der En-
ergietechnik (Redeker Kéltetechnik GmbH),
Automation und Robotik (LTL Maschinenbau)
sowie der Verfahrenstechnik (AZO). Auch die
Bereiche Fligetechnik (Aeson BV), Schitt-
guthandling und -lagerung (Eichholz Silo-
und Anlagenbau), Peripherietechnik (Scholz
Dosiertechnik) und Priiftechnik (GOTTFERT

www.stahlformenbauer.com
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Werkstoff-Priifmaschinen) werden durch neue
Anbieter erganzt. Mit Gneu3 Kunststofftechnik
verstarkt zudem ein Spezialist fir Recycling-
technik, Extrusion und Compoundierung das
Messeprofil.

Auch die KPA Bad Salzuflen baut ihr Aus-
stellerportfolio weiter aus und erganzt das
Messe-Duo um zuséatzliche Verarbeitungs-
kompetenzen. Erstmals dabei sind die FELSCH
SpritzguB GmbH, die technische Kunststoff-
teile firindustrielle Anwendungen fertigt, sowie
die Huonker GmbH als Spezialist fir Kunst-
stoff-Metallverbindungen und Baugruppen.
Mit der Froli GmbH & Co. KG (Thermoforming)
und der BWF Kunststoffe GmbH & Co. KG
(Extrusion) zeigt die KPA ein breites Spektrum
unterschiedlicher Verarbeitungstechnologien.

Weitere Informationen:
www.kuteno.de & www.kpa-messe.de

KUTENO
KPA

Kunststoff
Produkte Aktuell

- —— |

(Bild:
Easyfairs GmbH)
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6 Vier Jahrzehnte zuverlassige
Formenprézision und
Industriepartnerschaften

M.R. Mold konkurriert nicht Uber hohe
Kavitatenzahlen oder groBvolumige Stan-
dardwerkzeuge. Der Wettbewerbsvorteil
liegt vielmehr in Werkzeugen mit niedriger
bis mittlerer Kavitation, hochkomplexen
3D-Geometrien - beispielsweise bei medi-
zinischen Gesichtsmasken — sowie in der
Realisierung engster Toleranzen, insbeson-
dere fir die Medizintechnik.

24 Dpaimler Truck- »Sodick —
Technologie, die echte
Fortschritte erméglicht*

Wenn eine Fertigungsanlage stillstehtund ein
Ersatzteil schnellstmdglich bendtigt wird, gibt
esim Werk Gaggenau eine feste Anlaufstelle:
die mechanische Fertigung. Als interner
Dienstleister fiir Entwicklung, Werkzeugbau,
Betriebsmittelbau und Serienproduktion hélt
sie den Betrieb am Laufen — mit Bauteilen,
die haufig so komplex sind, dass externe
Anbieter sie weder in der geforderten
Zeit noch in der erforderlichen Qualitat
liefern kénnten.

54 No-wa Maschinenbau nutzt
mit Tebis 4.1 vorhandene
Kapazitaten optimal

GroBe Unternehmen im Umfeld sind fir mit-
telsténdische Zulieferer oft Segen und Fluch
zugleich - sie sorgen zwar fuir Auftrége, sind
aber nicht selten Ubermachtige Konkurrenten
im Kampfum qualifizierte Mitarbeiter. Um die
vorhandenen Kapazitdten in der Program-
mierung optimal zu nutzen, setzt der No-Wa
Maschinenbauin Landau ander Isar auf Tebis
in der aktuellen Version 4.1.
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Vier Jahrzehnte zuverlassige Formenprazision
und Industriepartnerschaften

M.R. Mold & Engineering optimiert komplexe LSR- und Thermoplast-Werkzeuge
mit HASCO-Normteilen

M.R. Mold konkurriert nicht Gber hohe Kavitdtenzahlen oder groBvolumige Standardwerkzeuge.
Der Wettbewerbsvorteil liegt vielmehr in Werkzeugen mit niedriger bis mittlerer Kavitation,
hochkomplexen 3D-Geometrien — beispielsweise bei medizinischen Gesichtsmasken - so-
wie in der Realisierung engster Toleranzen, insbesondere fur die Medizintechnik. ,Wir haben
sehr selten einfache Geometrien. In den meisten Féllen ist die 3D-Geometrie des Bauteils au-
Berst komplex“, erklért Rick Finnie. Die Bauteile weisen haufig stark ausgeformte, skulpturale
Konturen ohne plane Flachen auf. ,Diese Komplexitat erfordert héchste Ingenieurskunst und
spezialisierte Fertigungstechnologien, einschlieBlich unserer 5-Achs-Frasmaschinen.” Selbst
das Spannen und Fixieren von Formeinsatzen fur die Bearbeitung stellt dabei oft eine hoch-
komplexe Aufgabe dar.

Das Technikum
von M.R. Mold
ermdéglicht die
Prifung und
Prototypenent-
wicklung von
Formen vor Ort
unter Verwen-
dung moderns-
ter Silikon- und
Thermoplast-
Formmaschinen

i

Beherrschung einer Nische:
Komplexitat als Wettbewerbsvorteil

M.R. Mold wurde 1985 von Rick Finnie ge-
grindet und erweiterte zunachst sein Produkt-
und Dienstleistungsspektrum auf Werkzeuge
fur Thermoplaste. Um die Jahrtausendwende
erfolgte jedoch eine strategische Neuaus-
richtung auf die Kernkompetenz des Unter-
nehmens: SpritzgieBwerkzeuge fur Fllssig-
silikon. LSR-SpritzgieBwerkzeuge erfordern
ein spezielles Know-how sowie absolute
Prazision bis in den Bereich von tausendstel
Millimetern. In Kombination mit der firmenei-
genen Kaltkanaltechnologie bietet M.R. Mold
damit die ideale Lésung fur die heutigen An-
forderungen an Automatisierung und einen
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24/7-Betrieb. Diese Spezialisierung war eine
bewusste Entscheidung, um sich in einem
stark umkampften Markt klar zu differenzieren.
,Ich habe auf einer Konferenz von einer Dame
gelernt, mit dem Klagen aufzuhdren, eine
Nische zu entwickeln und diese gezielt zu
vermarkten®, erinnert sich Rick Finnie, der das
Unternehmen bis heute als Geschaftsflihrer
fuhrt. ,Und genau das haben wir getan.”
Heute reicht die Expertise von M.R. Mold
von der Konstruktion und Herstellung von
Werkzeugen flr eine Vielzahl von Materi-
alien — von Hochleistungs- und Hochtempe-
ratur-Kunststoffen wie Ultem (PEI) und PEEK
Uber Standardkunststoffe wie Polypropylen
bis hin zu Spezialmaterialien wie Teflon (PTFE).
Das entscheidende Merkmal bleibt jedoch
die geometrische Komplexitat
der Bauteile.

Full-Service-Ansatz:
von CAD bis zur
Teileproduktion

e Mit mehr als 30 hochqualifizier-
ten Mitarbeitenden und dem
Einsatzmodernster Technologien
ist M.R. Mold in der Lage, die
Erwartungen seiner Kunden
kontinuierlich zu erflillen oder
zu Ubertreffen. Sechs dieser
Mitarbeitenden sind seit Uber
25 Jahren im Unternehmen tétig
und stellen einen unschétzbaren
Erfahrungsschatz dar. Das Un-

www.stahlformenbauer.com
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ternehmen fertigt komplette SpritzgieBwerk-
zeuge, die auf ein universelles Grundgestell
ausgelegt sind. Diese Werkzeugeinséatze
lassen sich in die universellen Basissysteme
von M.R. Mold integrieren, sodass Kunden
mit einem einzigen Grundgestell zahlreiche
Kavitatseinsatze nutzen kdnnen —eine duBerst
flexible und kosteneffiziente Losung.

Ein zentraler Bestandteil des Leistungs-
angebots ist das Technology Center von
M.R. Mold, das mit sechs hochmodernen
SpritzgieBmaschinen fir Silikon- und Ther-
moplastanwendungen ausgestattet ist. Da-
durch kénnen samtliche Werkzeuge vor der
Auslieferung getestet und bemustert werden,
um optimale Prozessbedingungen und Funk-
tionalitdt nachzuweisen. Die Mdglichkeit,
Bauteile im eigenen Haus zu produzieren,
unterstitzt umfangreiche Prototyping-Akti-
vitdten und erlaubt schnelle Anpassungen.
So erhalt der Kunde ein Werkzeug, das nicht
nur technisch korrekt ausgelegt, sondern fur
seinen Prozess vollsténdig validiert ist.
Daruber hinaus bietet M.R. Mold ganzheit-
liche Losungen fir die Verarbeitung von Flis-
sigsilikon, die sich deutlich vom klassischen
KunststoffspritzgieBen unterscheidet und
haufig spezielle Kihl- und Heizzyklen sowie
individuell angepasste Entformungsstrate-
gien erfordert.

,Das ist ein klarer Vorteil fir die Kunden von
M.R. Mold“, sagt René Eisenring, General
Manager von HASCO America. ,Denn sie er-
halten nicht einfach ein Werkzeug, nehmen es
mit nach Hause und stellen dann fest, dass es
nicht funktioniert. Das Werkzeug wird vor Ort
prasentiert und demonstriert, und notwendige
Anderungen kénnen direkt vorgenommen
werden.”

HASCO-Partnerschaft: globale
Zuverlassigkeit und effizientes Design

Seit mehr als 40 Jahren setzt M.R. Mold auf
standardisierte Komponenten von HASCO,
um Préazision, Zuverlassigkeit und Langlebig-
keit seiner komplexen Werkzeuge sicherzu-
stellen. Diese langjéhrige Partnerschaft spielt
eine entscheidende Rolle bei der Bewéltigung
der logistischen und technischen Anforderun-
gen eines weltweit tatigen Werkzeugherstellers.

Technische Prazision und
Komponentenqualitat

M.R. Mold integriert eine Vielzahl von HASCO
Komponenten in seine Werkzeuge, insbeson-
dere in den kritischen Bereichen der Flhrung
und der beweglichen Werkzeugteile. Hervor-

www.stahlformenbauer.com

gehoben wird dabei
die Konstruktion der
HASCO Fuhrungsbol-
zen und -buchsen mit
dem ,kleinen Ansatz
oder der rlckseitigen
Fihrung am Kopf des
Bolzens®, wie Rick
Finnie es beschreibt.
sDieserfungiert wie ein
Rohrdlbel und richtet
die dahinterliegende
Platte exakt aus.” Die-
ses Konstruktions-
merkmal verbessert
die Ausrichtung, er-
hoht die Standzeitdes
Werkzeugs und er-
leichtert die Montage. | :
Auch Verriegelungs- und Auswerfersysteme

Rick Finnie,
von HASCO sind integraler Bestandteil der M. R. Mold,
Werkzeugkonstruktionen von M.R. Mold. ISt uberzeugt,
Der Einsatz von Trennebenenverriegelungen déss HASCO-

Flhrungs-

sowie gefuihrten Auswerfersystemen mit dem
sogenannten ,Early-Return-System“ (HASCO
Z163 / Z164), das sicherstellt, dass sich die
Auswerferplatte in ihrer Ausgangsposition
befindet, tragt maBgeblich zur Prozessstabi-
litat bei.

Dartber hinaus profitiert M.R. Mold vom um-
fassenden Portfolio an Zubehérkomponenten
von HASCO, wie beispielsweise Anschllissen
und Schnellkupplungen. Als Erfinder der
Schnellkupplung bietet HASCO heute ein
vollstandiges Sortiment weltweit standardi-
sierter Systeme an, die allen géngigen inter-
nationalen Profilen entsprechen—einschlieBlich
europaischer, US-amerikanischer und fran-
z6sischer Standards.

elemente eine
préazise Ausrich-
tung der Platten
ermdglichen

Globaler Service und logistische
Zuverlassigkeit

Wahrend M.R. Mold stolz auf seine
vollstdndig amerikanische Beleg-
schaft und lokale Beschaffung
ist, werden die Werkzeuge
an Kunden auf der ganzen

Welt geliefert. Hier bietet

die internationale Infrastruk-
tur von HASCO einen entscheidenden Vorteil.
Mit Tochtergesellschaften in wichtigen Méarkten
wie den USA, Kanada, Mexiko, Europa und
China stellt HASCO sicher, dass identische,
in Deutschland gefertigte Komponenten sowie
kompetenter technischer Support Uberall dort
verfugbar sind, wo M.R. Mold-Werkzeuge im
Einsatz sind. Dieser lokale Zugriff gewahr-

Auswerferstifte
Z163/Z164 von
HASCO mit Early-
Return-System
flir prazise und
stabile Form-
leistung
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leistet kurze Reaktionszeiten bei Wartung und
Ersatzteilbedarf und stérkt das Vertrauen der
globalen Kunden.

Ein weiterer zentraler Aspekt der Partnerschaft
ist die Zuverlassigkeit der Lieferkette. Die
umfangreichen Lagerbestande von HASCO
America erwiesen sich insbesondere in
Zeiten weltweiter Lieferengpasse als auBerst
wertvoll. Selbst wenn einzelne Lieferanten
Schwierigkeiten hatten, konnte M.R. Mold
seine Produktion ohne Unterbrechung fortset-
zen. Diese Widerstandsfahigkeit unterstreicht
HASCOs Anspruch an eine zuverlassige Lie-
ferperformance und unterstitzt unmittelbar
das Versprechen von M.R. Mold, Werkzeuge
termingerecht zu liefern.

Effizienz von der Konstruktion
bis zur Fertigung

Die Konstruktionsabteilung von M.R. Mold,
die von Rick Finnie mit Gber vier Jahrzehnten
Erfahrung geleitet wird, nutzt intensiv die
digitalen Services von HASCO, um den Pro-
zess von der Konstruktion bis zur Fertigung
zu optimieren. Ingenieure laden hochwertige
3D-CAD-Modelle der HASCO Komponenten
direkt aus dem ausgezeichneten HASCO
Webshop herunter und integrieren diese
nahtlos in ihre SolidWorks- und Siemens-NX-
Umgebungen. Dadurch wird die Konstruk-
tionszeit deutlich reduziert, da die manuelle
Modellierung von Normteilen entféllt. Zudem
istM.R. Moldin der Lage, Prozesssimulationen
durchzufiihren, um die Qualitét bereits vor der
Zerspanung des Stahls abzusichern.

Uber die Geometriedaten hinaus liefert der
HASCO Webshop wertvolle Echtzeitinforma-
tionen zu Lagerverfugbarkeit und Lieferzeiten.
Das Einkaufsteam von M.R. Mold nutzt diese

digitalen Werkzeuge, um Bestell- und Ange-
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botsprozesse zu vereinfachen und gleichzeitig
spezialisierte Komponenten — wie entliftete
oder verdrehsichere Auswerferstifte — zu
identifizieren, die die Werkzeugleistung weiter
verbessern kdénnen.

Partnerschaft auf Basis von Prazision
und Vertrauen

Die Zusammenarbeit zwischen M.R. Mold
und HASCO zeigt exemplarisch, wie Standar-
disierung, Innovation und globaler Service zu
effizienten und leistungsstarken Werkzeug-
I6sungen verschmelzen kdénnen. Mit HASCO
als verlasslichem Partner treibt M.R. Mold die
Grenzen des Prazisionswerkzeugbaus konti-
nuierlich weiter voran und wahrt gleichzeitig
die Flexibilitdt und Zuverléssigkeit, auf die
seine internationalen Kunden angewiesen
sind.

Marktfokus und globaler Ausblick

M.R. Mold konzentriert sich stark auf die
Medizintechnik, die rund 85 % des Geschéfts
ausmacht. Dieser Sektor — von der Atemthe-
rapie bis hin zu chirurgischen Komponenten —
bietet Stabilitdt unabhangig von konjunktu-
rellen Schwankungen.

Das Unternehmen verfolgt aktiv weiteres
Wachstum und hat kirzlich in neue Hoch-
geschwindigkeits-Frasmaschinen sowie mo-
derne Erodiertechnologie investiert. Wahrend
etwa die Halfte der Werkzeuge in den USA
verbleibt, wird die andere Hélfte unter ande-
rem nach Mexiko, Kanada, Mittelamerika und
Europa exportiert.

Als erfahrener Branchenexperte betont Rick
Finnie die Bedeutung einer ehrlichen Kom-
munikation mit den Kunden und rat haufig
von nicht realisierbaren Konstruktionen oder
unerreichbaren Toleranzen ab - selbst wenn
dies bedeutet, ein Angebot
abzulehnen. Diese Integritat,
kombiniert mit der spezialisier-
ten Werkzeugkompetenz von
M.R. Mold und der zuverlas-
sigen globalen Unterstlitzung
durch Partner wie HASCO,
festigt die Position des Un-
ternehmens als erstklassiger
Anbieter hochwertiger Spezial-
werkzeuge auf dem Weltmarkt.

Das Team von M.R. Mold,
das sich flr Prazision und
kundenorientierten Service
auf dem globalen Markt fir
Spezialformen einsetzt
(Bilder: Hasco)
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Weiterer Meilenstein auf dem Weg zur
intelligenten Kdhimitteldrucksteuerung

Ein Nachfolgeprojekt des Instituts fur Ferti-
gungstechnik und Werkzeugmaschinen der
Leibniz Universitat Hannover (IFW) mit der
OPEN MIND Technologies AG bringt die Idee
der Energieeinsparung durch bedarfsgerechte
KSS-Zufuhr ein weiteres Stuck voran. Ge-
meinsam mit Kennametal Inc. und DMG MORI
wurde ein Verfahren entwickelt, mit dem der
KSS-Volumenstrom auf Basis des Zeitspanvo-
lumens direkt aus der CAM-Planung abgeleitet
und in den NC-Code integriert wird. Die in
hyperMILL programmierte adaptive Zufuhr
von Kihlschmierstoff (KSS) erreichte Energie-
einsparungen von rund 82 Prozent.

In der Studie wurde eine Methode zur zy-
kluszeitbasierten, werkzeugspezifischen
KSS-Bedarfsplanung direkt im CAM-System
mit Ausgabe eines angepassten NC-Codes
fir Fras- und Bohrprozesse entwickelt. Diese
konnte in der praktischen Ausfihrung auf
die bestehende Technologie der adaptiven

KSS-Zufuhr von DMG MORI
aufbauen. Das Projekt um-
fasste die KSS-Bedarfsmo-
dellierung, die Integration in
die CAM-Software hyperMILL
und die Validierung auf der
Werkzeugmaschine DMU 40
eVo linear von DMG MORI.
Die Modellierung des Kihl-
schmiermittelbedarfs basierte
auf der Uberlegung, dass mit
steigendem Zeitspanvolumen typischerweise
auch die Menge an Warme und Spéanen zu-
nimmt, die aus der Kontaktzone abgefiihrt wer-
den muss. Diese vereinfachende Annahme er-
laubte eine robuste und werkzeugspezifisch
skalierbare Berechnung des KSS-Bedarfs auf
Basis allgemein verfuigbarer CAM-Daten. Die
Referenzdaten flir das maximale Zeitspanvo-
lumen pro Werkzeug wurden von Kennametal
bereitgestellt.

Adaptive
Steuerung des
Kuhlmitteldrucks
(Bild: IFW)




VERANSTALTUNG

Live dabei, wenn die Funken spriihen

Sodick ladt zu den Competence Days 2026
nach Dusseldorf

Giuseppe Addelia,
Geschéftsfiihrer, und
Salvatore Cocco, Vice
President der Sodick
Deutschland GmbH:
»,Mit den Compe-
tence Days starten
wir in ein besonderes
Jahr: 2026 feiern wir
unser 50-jahriges
Bestehen und zeigen,
dass Erodieren heute
mehr kann denn je.“

Am 22. und 23. April veranstaltet der EDM-Spezialist Sodick seine Competence
Days 2026 in Disseldorf. Unter dem Motto ,, Technologie, die echte Fortschritte
ermdglicht” erwartet die zahlreichen Besucher ein praxisorientiertes Programm
mit Live-Demonstrationen an acht betriebsbereiten Maschinen sowie Fach-
vortragen von Partnerunternehmen. Der Fokus liegt auf direktem Austausch in
entspannter Atmosphére — fernab von groBen Messehallen.

er Anspruch der Competence Days
Dist klar formuliert: Kompetenz zeigen.

Im Mittelpunkt stehen deshalb Live-
Demos an allen ausgestellten Maschinen so-
wie praxisorientierte Fachvortrage der Partner
Erowa, fruitcore robotics, bedra, ITS-Techno-
logies, Hexagon und DCAM. Einen besonde-
ren Einblick gewahrt Tutima: Der Uhrenher-
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steller aus Glashltte zeigt, welche extremen
Prazisionsanforderungen die Uhrenindustrie
an die Fertigung stellt und wie Sodick-Ma-
schinen diesen Anspriichen gerecht werden.
Kunden kénnen eigene Fertigungsheraus-
forderungen einbringen und gemeinsam mit
Sodick-Anwendungstechnikern und Partnern
konkrete Anséatze erarbeiten. Die Techno-
logieschwerpunkte des Events sind dabei
bewusst breit gefachert: innovative Energie-
effizienz, iGroove live erleben, Mehrachsbe-
arbeitung, Automation, Qualitdtsmessen direkt
an der Maschine, CAM-Programmierung flr
Mehrachsenbearbeitung sowie die Wirtschaft-
lichkeit von Drahtelektroden. Fiir das leibliche
Wohl sorgen italienisches Catering und das
bekannte Sodick-Espressomobil.

sUnsere Competence Days sind kein klas-
sisches Messeevent, sondern ein Forum fir
echte Fachgesprache”, betont Giuseppe
Addelia, Geschéftsfiihrer der Sodick Deutsch-
land GmbH. ,Wer seine Erodiermaschinen
wirklich versteht und optimal einsetzt, hat einen
messbaren Wettbewerbsvorteil — genau das
wollen wir an diesen zwei Tagen vermitteln.”

ALCG600P - 8-Achsen-Simultan-
bearbeitung und iGroove-Technologie

Eines der Maschinen-Highlights der Compe-
tence Days ist die ALC600P mit ITS-X-300-
Achse und DCAM-Software, die 8-Achsen-
Simultanbearbeitung ermdéglicht. Damitlassen
sich hochkomplexe Geometrien in einem
Arbeitsgang fertigen — ein entscheidender
Vorteil, wenn Bauteile immer anspruchsvoller

Die ALC600P mit ITS-X-300-Achse und
DCAM-Software erméglicht 8-Achsen-
Simultanbearbeitung mit einer Positionier-
genauigkeit von 1 pm - fiir hochkomplexe
Geometrien in einem einzigen Arbeitsgang

www.stahlformenbauer.com



